
焼結含油軸受け

写真

①銅含有量低減を特殊銅粉使用にて補い、摺動面の高銅被覆率を達成

②安価な鉄ベース材でありながら高い銅被覆率により従来鉄銅系並の摺動特性を達成

①銅系材料の摺動特性と鉄系材料の耐摩耗性と低コストを併せ持った材料開発

②鉄ベース材に摺動性が良好な銅成分を表面に配向させるコンセプトのもと、

 銅粉の一部に特殊銅粉を用いることで表面の銅成分割合を高めることに成功

①従来鉄銅系材料の銅含有率50％に対して銅含有率を15％まで削減し同等性能を維持

②原料コスト比率で約40％のコストダウン実現

①車載用モータ軸受けなどで多くの採用実績あり

そ の 他

VA事例紹介

特殊銅粉による鉄銅系軸受

用 途

内 容

経 緯

VA 効 果
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銅含有量よりも大きな銅被覆率（銅表面積率）

銅含有量15％ ⇒ 銅表面積率 約50％

軸受内径表面写真 摩擦特性(PV-μ)

【試験条件】

回転数 ；8000rpm一定

軸受負荷 ；ステップロード方式(2分間隔)

試験温度 ；R.T

軸受含浸油；VG56相当(合成油)

シャフト ；S45C(生)相当

開発材

従来材

同等の摩擦特性を維持


